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PRZEDMIOT WARUNKOW T TECHNICZNYCH

Przedmiotem warunkéw technicznych jest dzianina podszewkowa w kolorach khaki,
stalowym, granatowym i czarnym przeznaczona na obtozenie wloknin puszystych stosowanych
w uktadach ocieplajacych oraz w kieszeniach umundurowania.

ZAKRES WARUNKOW TECHNICZNYCH

Warunki techniczne stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego dzianiny.

WYMAGANIA TECHNICZNE

1 |surowej, Tt

Sktad surowcowy i masa liniowa przedzy

PA 633 dtex £9— 58,6 %
PA640dtex f9—-41,4 %

, kolumienki 130 + 7
2 |Scisto$¢ na 1 dm adki
? 265 + 13
3 | Splot: dzianina kolumienkowa aksamitno — trykotowa
4 Charakterystyka wykonczenia: pranie, stabilizacja, barwienie, apretura

antyelektrostatyczna.

Zatwierdzone dnia 4.07.2002 .

Warunki Techniczne uwzgledniajg wszelkie zmiany wynikajgce
z dotychczasowych kart zmian.
Ostatnia karta zmian nr 1/PC/2026 z dnia 04.02.2026 r.

Za zgodnos¢ z obowigzujgcymi WT 6275/AN/165

wraz z wprowadzonymi Kartami Zmia
na dzier 04.02.2026 r.
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WYMAGANIA UZYTKOWE

A Jednostka | Wielkos¢ L
Lp. Wyszczegblnienie miary wskaznika Kontrola jakosci wg
1 | Szeroko$¢ V) m 1,65+ 0,05 | PN-EN 1773:2000
liniowa g/m 116 +7 PN-P-04613:
2 | Masa - - 1997 .
powierzchniowa g/ m? 70+5 99
PN-EN ISO 9073-
5:2008 lub
3 | Wytrzymato$¢ na przebicie kulka, nie mniej niz: N 300 Procedura Badawcza
PBW-8 edycja 1
z dnia 17.02.2010
PN-EN ISO
kierunek wzdhuzny 3 5077:2011
Zmiana wymiarow po PN-EN 150
4 1na Wymiarow pe % 6330:2012 procedura
praniu, nie wigcej niz: ) AM
kierunek poprzeczny 3 PN-EN 1SO
6330:2022-06
5 Zmiana wymiaréw po kierunek wzdtuzny % 3 PN-P-04624:
prasowaniu, nie wigcej niz: | kierunek poprzeczny 3 1974
6 | Stopien odpornosci wybarwien dla dzianiny barwionej, nie mniej niz:
zmiana barwy 4 PN-EN ISO
. o TR 105-C06:2010
6.1 | Pranie w temperaturze 40°C | zabrudzenie bieli poliamidu stop. 3-4 Warunki badania
zabrudzenie bieli bawelny 3-4 AlS
zmiana barwy 4
Rozpuszczalniki organiczne T PN-EN 1SO 105-
6.2 IPER/ zabrudzenie bieli poliamidu stop. 4 %05:1999
zabrudzenie bieli bawelny 4
zmiana barwy
s . TR N PN-EN ISO 105-
6.3 |Pot kwasny i alkaliczny zabrudzenie bieli poliamidu stop. 3-4 £04:2013
zabrudzenie bieli bawelny 3-4
. . C . PN-EN I1SO
6.4 | Tarcie suche i mokre zabrudzenie bieli bawelny stop. 3-4 105-X12:2016-08
7 | Bezpieczenstwo Wyrobu Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb sktadu
zwiazkow chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla
uzytkownikow, ktorych wykazy, wielkosci oraz procedury badawcze zostaly
okreslone przez Miedzynarodowe  Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym
OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu I1.
Zakres niezbednych badan przedstawiono ponizej w Tabeli. Dokumentami
potwierdzajacymi zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczefnstwa powinny
by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium posiadajacym akredytacje¢ OiB.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan
w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Uznaje sig, rowniez, ze wyrob spetlnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli
posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO —
TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktow II).
7.1 ) PN-EN ISO
Odczyn pH pH 4,0+17,5 3071:2020-12
7.2 | Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego si¢ formaldehydu, PN-EN ISO 14184-
AR mg/kg 75 :
nie wigcej niz: 1:2011
7.3 | Zawarto$¢ amin odszczepianych
z barwnikow azowych w warunkach redukcyjnych, mg/kg 20 PN Ell'\IZ(I)Slg-éj%z
nie wiecej niz: '

D Dopuszcza si¢ wytwarzanie dzianin o innych szerokosciach z zachowaniem obowigzujacych norm przedmiotowych
pod warunkiem kazdorazowego uzgodnienia zmian mi¢dzy producentem i odbiorca.




